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(57) Abstract 

Construction element based on plaster, which is fabricated by dry mixing sand with plaster, humidifying said mix- 
ture, pouring the wet mixture into a mould and compressing the mixture in the mould while hydration of the plaster takes 
place in order to obtain a densification of the crystalline network of the plaster. The building element (10) comprises on its 
top face (12) self-alignment projections (14) and a vertical groove (22) at one of its ends to cast a liquid sealing product 
such as piaster. 

(57)Afaregc 

Element de construction k base de plitre, qui est fabriqu6 par melange i sec de sable et de plStre, humidification de 
ce melange, disposition du melange humide dans un moule et compression du m61ange dans le moule pendant que se pro- 
duit I'hydratation du pldtre pour obtenir une densification du reseau cristallin du pl&tre. L'&lement (10) de construction 
comprend sur sa face sup^rieure (12) des saillies (14) d'auto-alignement et une rainure verticale (22) i Tune de ses extremi- 
t6s pour couler un produit de scellement liquide, tel que du pltoe; 
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PROCEDE DE FABRICATION D'UN ELEMENT DE CONSTRUCTION 
A BASE DE LIANT HYDRAULIQUE, ELEMENT AINSI OBTENU ET 
PROCEDE DE CONSTRUCTION A PARTIR DE CES ELEMENTS 



L'invention concerne un proc6d6 de fabrication d'un ^l^ment de cons- 
truction h base d'un liant hydraulique, en particulier de pl§tre, ies dl^ments 
obtenus par execution de ce proc^dd, ainst qu'un proc^dd de construction b 
partir de ces ^l^ments. 
5 On connatt actuellement des ^l^ments pr^fabriqu^s de construction, qui 

sont realises en pl§tre et qui sont en g^n^ral utilises pour faire des 
doublages de murs et .des cloisons l^g^res. L'inconv^nient de ces ^Idments 
est leur faible r^sistence m^canique. 

On a d6}h tent6 de mdlanger una cha^'ge inerte, par exemple du sable ou 
10 des fibres au pldtre pour augmenter la resistance de ces dl^mentSy sans 
toutefois pouvoir I'augmenter suffisamment pour que T^I^ment soit utiiisa- 
ble comme element de mur po'rteur. 

Par ailleurs, Ies dl^ments h base de pl§tre r^alis^s par les procddds 
connus de fabrication ont un temps de s^chage important avant de pouvoir 
15 6tre manipul^s. 

L' invention a notamment pour but de palller ces inconvdnients, en 
proposant un element h base de pl§tre qui ait une resistance m^canique 
dquivalente h ceile d'un petit b^ton, et une durete ^quivalente h celle de la 
pierre. 

20 L'invention a ^galement pour but de proposer un element de construc- 
tion k base de plitre, qui puisse §tre manipuid et utilise dhs la fin de sa 
fabrication, sans subir un sechage prialable* 

L'invention a encore pour but un element de construction h base de 
pldtre, qui puisse Stre realise h partir d*un plitre de type quelconque, y 

25 compris Ies plStres bruts ou de qualite tout h fait ordinaire. 

LMnvention propose done un precede de fabrication d'un element de 
construction h base de liant hydraulique, en particulier de pl§tre, caracteri- 
se en ce qu'll consiste h meianger h sec du pl§tre et une charge granulaire 
inerte telle que du sable, b humidifier ce melange en y ajoutant une quantite 

30 d'eau sensiblement egale ou leg^rement superieure b la quantite d'eau 
necessaire b I'hydratation du plStre, ou bien suffisante pour obtenir la 
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cpmpacit^ maximale du melange pour une ^nergie de compression donnde, h 
placer imm^diatemeht le melange humide.dans un moule et i le compriiner 
dane Is moule pendant une dur^e prSd^termin^e pendant laquelle se produi- 
• sent rhydratatiqn. du piatre et une denslfication du r^seau cristaEin r^sul- 

5 tant de rhydratation, puis h sortir du moule T^l^ment ainsi obtenu. 

Ca precede de fabrication permet tfutiliser> d'une part, du pl§tre de 
quality quelconque, ayant une granulomdtrie quelconque, une vitesse de 
prise quelconque et un taux d^expansion quelconque, bien qu'il soit pr^f^rable 
que ce taux d'expansion sott relativement ^lev^, et, d'autre part, une charge 

10 granulaire telle que du sable Pollen, du sable de mer, de la lat^rite, etc., 
ayant une granulom^trie approprife au produit final que Ton desire ofatenir. 

Du fait que la quantity d'eau ajoutSe au melange de plStre et de sable 
ou analogue est faible et correspond sensiblement h la quantity ndcessaire a 
I'hydratatjon du piatre, ou bien, en fonction de la teneur du m^ange en 

15 piatre, a la quantity d'eau suffisante; pour obtenir la compacit^ maximale du 
melange pour une energie de compression dorinde, on obtient un produit 
final, au d^moulage> que Ton peut manipuler et utiliser sans le faire secher 
au prealable. 

Par aiUeuira, comm& Phydratation du piatre se produit essentieliement 
2Q lorsque le melange humide est comprime dans le moule, I'expansion du 
melange qui r&ulte de rhydratation du pl§tre est contrari^e par la compres- 
sion qui lui est appllqu^e, ce qui se traduit par une denslfication importante 
et des orientations pr^f§rentielles du r^seau cristallln du piatre. Cette 
caract^ristique permet d'obtenir un ^l^ent de construction dont la r^sis- 
25 tance k la compression est par exemple de Tordre de 150 kg/cm^, c'est-^- 
dire ^quivalente & celle d'un b^ton, tandis que sa duret6 est ^quivalente ^• 
celle de la pierre de taiUe. . 

Selon une autre caract^ristique du precede selon rinvention, on compri- 
me le melange humide dans le moule dans deux directions oppos^es. 
30 On obtient ainsi un iMment plus homogfene, dont la resistance h la 
compression est sensiblement constante sur toute sa hauteur. 

Selon encore une autre caractdristique de ce proc6de, le melange h sec 
comprend environ de 15 k .40 % en poids de pl§tre, la teneur en piatre 
35 pouvant verier en fonction de la resistance squhait^e du produit final et du 
faisceau granuiom^trique du sable utilise. 

Selon encore une autre caract^ristique de I'invention, le melange 
humidifie comprend environ 20 a 25 parties d'eau en poids pour 100 parties 
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en piatre, la teneur en eau pouvant §tre aupdrieure lorsque la teneur en 
piatre est faible. 

La dur^e de la compression du melange humide dans le moule est 
comprise entre 2 et 4 minutes environ pour una temperature ambiante de 
5 I'ordre de 20 k 40 ^C. 

Le procdd^ salon Tinvention est applicable k tout autre llant hydrauli- 
que (ciment, chaux) auquel on ajoute si ndcessaire un agent expansif. 

L'invention propose ^galement un element de construction h base de 
liant hydraulique en particulier de pl§tre, obtehu par execution du proc^d^ 
10 qui vient d'§tre ddcrit, et se pr^sentant sous la forme d'un bloc parall^Idpi- 
p^dique creux, caract^ris^ en ce que sa face sup^rieure comprend des 
saillies de positionnement et d'alignement longitudinal et transversal, et en 
ce que sa face inf^rieure comprend des cavitds destinies k recevoir les 
saillies de la face sup^rieure d'un element identique, ainsi que des canaux de 
15 passage d'un produit de scellement quj communiquent avec les cavitds 
pr^citdes. 

Un tel Element de construction, lorsqu'il est realise par le proc^d^ sejon 
rinvention, prdsente une precision dimensionnelle tr^s elev^e, de i'ordre de 
0,1 mm. Les saillies de sa face sup^rieure et les cavitds de sa face 
20 inf^rieure permettent de le placer et de le positionner de fagon tr^s precise 
sur une rang^e d'^Mments d^j^ construite, sans qu'il soit n^cessaire de 
pr^voir des joints entre ces elements pour compenser leurs tolerances 
dlmensionnelles. 

L'eiement seion l'invention comprend encore, de preference, une rainure 
25 verticale de coulee d'un produit de scellement, h Tune de ses extremit^s, 
cette rainure debouchant h son extremite inferieure dans les canaux 
precites. 

L'invention propose encore un procede de construction h partir des 
elements selon Tinvention, qui est caracterise en ce qu*il consists ^ placer 
30 les elements bout h bout et les uns sur les autres, en les orientant dans une 
m^me direction, les elements d'une rangee etant decaies d*une demi- 
longueur par rapport aux elements d'une rangee adjacente, et, apres 
formation de chaque rangee, k verser dans les rainures verticales des 
extremites des elements un produit de scellement liquide, k base du liant 
35 hydraulique constituant les elements. 

Ce produit liquide circule dans les cavites de la face Inferieure de 
reiement et les rempllt partiellement, en assurant la solidarisation de cet 
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^l^ment avec les ^l^ments de ia fang^e inf^rieure. Le ptoduit llquide 
remplit igalement les rainures yertlcales des extr^mit^s des ^Idments, en 
sdlldarisant ainsi les ^Idments places bout h bout dans une mime rang^e. 
Comme les 616ment^ de construction et le produit de sceUement sont formes 
5 du m§me iiant hydraullque, on obtlent une structure d'ensemble tvhs 
homog^ne ne pr^sentant pas de Ixgnes ou de zones pr^ferentielles de 
faiblesse, 

L'invention permet en particulier, de fabriquer des ^i^ments de cons- 
truction k base de pKtre. at de les utiiiser imm^diatement, par mise en 
10" (Buvre de rndyens simples et peu coQteux, et trouve done une application 
particuli^rement intiressante dans les pays en voie de d^veloppement. 

O'autres caractdristiques, details et avantages de I'lnvention apparat- 
tront mleux k ia lecture de la description qui va suivre, faite h titre 
d'exemple en reference aux dessins annexes et dans lesquels : 
15 - la figure 1 est une vue sch^matique en perspective d'un ^l^ment de 
construction seion I'mvention ; 

- la figure 2 est une viie en coupe longltudinale de cet ^l^ment } 

- la figure 3 est une vue de la face inf^rieure de cet ^l^ment ; 

- la figure 4 est une vue d'une partie d'un mur co nstruit avec les 
20 dWments selon invention ; 

- la figure 5 est une vue de dessus de cette partie de niur. 

Comme indfqu§ dans ce qui. pr^cfede, le proc^d^ selon i'invention 
consiste essentiellement h m6Ianger, h sec, un liant hydraulique tel que du 
pi§tre et une charge granulaire inerte telle que du sable ou du gfavillon, a 

25 humidifier ce melange avec une quantity d'eau minimaie pr^d^termin^e, h 
placer immediatement. ce melange humide dans un moule et h le comprimer 
cfans le moule pendant que Phydratation du plStre se produit, puis a sortir du 
moule I'^ldment de construction obtenu et^ soit k Putiliser immediatement, 
soit h le stocker, en fonction des besoins. 

30- Le plStre utilise est un pl&tre de quality quelconque, voire m§me un 
pl^tre bruty par exemple un pldtre cuit au soleil k basse temperature^ ayant 
une granulomdtrie quelconque^ una. vitesse de prise quelconque et un taux 
d'expansioh quelconque, mais de preference elevd. 

La charge granulaire utilis^e est du sable de quality indiffdrente, par 

.35 exemple du sable ^olien, du sable . de mer, de la latdrite, ayant une 
granulom^trie quelconque inf^rieure k 15 - 20 mm environ. De preference, 
cette granulometrie est choisie inferieure k environ 3 mm, lorsqu'on veut 
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pouvoir scier le produit final. 

Le piatre et la charge granulaire, par exemple de aable, sont m^lang^s h 
sec, la teneur en piatre de ce nn^lange 6tant de I'ordre de 15 h 40 % en 
poids, en fonction de la resistance finale souhaiUe de I'^l^ment de construc- 
5 tion et du faisceau granulomdtrique du sable utilise* 

Uop^ration suivante du proc^d§ consiste h humidifier ce melange de 
plStre et de sable, de fagon homog^ne, avec une quantitd d'eau qui est 
l^gferement supdrieure h Poptimum proctor, c'est-^-dire h la teneur en eau 
qui permet une compacit^ maximale du melange pour une ^nergie de 
10 compression donn^e. Cette quantity d'eau est de'pr^f^rence dgale k I'opti- 
mum proctor plus une trfes faible quantity d'eau de mouillage qui est de 
Tordre de 4 ^ 5 % par exemple de la quantity totale d'eau. Ueau doit en 
effet fitre en quantity ndcessaire pour permettre I'hydratation du pldtre et 
en quantity suffisante pour obtenir la compacitd maximale du melange h la 
15 premiere compression. 

Pour fixer les id^es, on pr^cisera que le melange humide comprend 
environ 20 h 25 parties d'eau en poids pour 100 parties de pl§tre, lorsque la 
teneur en plitre est relativement ^lev^e et que la quantity d'eau utilis^e est 
sup^rieure k cette teneur, lorsque la teneur en pl§tre est faible, afin 
20 d'assurer le mouillage du sable utilise. 

A titre de comparaison, la teneur en eau est en gin^rai de I'ordre de 80 
parties d'eau en poids pour 100 parties de plfitre, dans les proc^d^s courants 
de preparation d'un pl^tre. 

Le melange humide est plac^ imm^diatement dans un moule h la forme 
25 de I'^Mment h obtenir, qui comprend une plaque infdrieure et une plaque 
supdrieure mobiles I'une vers I'autre et relWes h des moyens permettant de 
comprimer pendant une dur^e suffisante le melange humide plac^ dans le 
moule. Ces moyens peuvent §tre une presse m^canique, hydraulique, etc... 

permettant de d^velopper k Tint^rieur du moule une pression de I'ordre de 30 

2 

30 k 100 kg par cm environ. 

La dur^e de la compression est comprise entre 2^4 minutes environ h 
une temperature ambiante de I'ordre de 20 a 40 ^c, et est variable en 
fonction de cette temperature ambiante et de la composition du melange. 
■ U se produit dans le moule les ph^nomfenes syivants : 
35 Le piatre commence en fait son expansion dfes quMl est en contact avec 
I'eau. Pour cette raison, il est important que le melange humide soit placd 
dans le moule le plus t6t possible aprfes son humidification. Pour cela, on 
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peut remplir le moule par un convoyeur h tapiSy qui transporte lin ddbit 
pr^d^termin^ de melange sec de pl§tre et de sable, et on humidifie ce 
melange pendant sa chute dans le moulei par une pulverisation d'eau 
extr§mement fine, sans entratnement d'air, par exemple avec un jet h 
5 miroir. 

Le m^lan^er humide tombant dans le moule subit la compression 
pr^cit^e dans deux directions oppos^es, d6d que la quantity voulue de 
melange a 6t4 plac^a dans le moule,. Pendant cette compression,. Texpanston 
du piatre, resultant de son hydratation, est contrarife par la compression 
10 dans le volume ferm^ du mouie^ E en r^suite une densification importante et 
des orientations pr^f^rentielles du r^seau cristallin du pl^tre, les cristaux se 
formant dans tous les vides quails peuvent occuper. A la fin de la dur^e 
prdcit^e, la compression est arr§tde et i^dl6ment mould est immddiatement 
sorti du moule. 

15 La compression et la densification T^ultante du rdseau cristallin du 

piatre permefctent d'obtenir un 616ment de construction pr&entant des 

surfaces extremenient lisses, une precision dimensidnnelle de I'ordre de 0,1 
mm, une duret^ dquivalente h celie de la pierre tendre, et une resistance h 

la compression qui varie, en fonction de la composition du melange utilise, 

2 

20 entre 50 et^200 kg par cm • 

L'eiement ejecte du moule est un produit dur, qui est directement 
manipulable sans precautions particuliferes, que Ton peut utiliser imme- 
diatement en construction,, et qui est insensible au gel. 

Le moulfe utilise doit §tre realise en acier resistant, de forte epaisseur 
25 et ne comprend pas de pieces necessitant un graissage* 

Le precede selon Knveritibh ' pemet de fabriquer des elements de 
construction de formes diverses, par exemple des blocs paralieiepipediques 
creux du type parpaing, des carreaux plans, des tuiles Cavec adjonction au 
melange, de fibres d'armature, telles que des fibres de laine de verre) etc.... 
30 On fera rhaintenant reference aux figures i § 3, qui representent un 
element de construction selon une forme de realisation preferee de I'inven- 
tion. 

Cet element, designe generalement par la reference 10, est de forme 

paralieiepipediqufe creuse et comprend sur sa face superieure 12 deux saillles 

35 14 de faible epaisseur, ayant par exemple une forme carree. Pour faciliter le 
positionnement et I'auto-alignement des elements les uns sur les autres, 

deux des faces laterales -16 des saillles 14* peuvent §tre verticales et 
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strictement perpendiculaires h la face supdrieura 12 de I'^l^ment 10, tandis 
que les deux autres faces latdrales 18 de chaque saillie sont obliques. 

La face supdrieure des saiUies 14 peut comprendre, comme repr^sent^ 
en figures 1 et 2, une empreinte en creux 19 en forme de calotte sph^rique, 

5 qui permet au moulage d'obtenir avec precision la fornne souhait^e des faces 
lat^rales 16 et 18 des saillies. 

Une des faces d'extr^mit^ longltudinale 20 de T^l^ment 10 pr^sente une 
rainure verticale 22 s'^tendant sur toute sa hauteur, et dont I'extremitd 
infdrieure d^bouche dans une rainure longitudinale 24 de la face Inf^rieure 

10 de r^l^ment 10. A Tautre extrdmit^ de la face inf^rieure 26 de T^l^ment 10, 
on retrouve une rainure longitudinale 28, dans I'allgnement de la rainure 24. 

Les deux rainures d'extr^mit^ 24 et 28 de la face inf^rieure de 
I'^l^ment 10 d^bouchent dans une cavity 30, dont les c6t^s longitudinaux 
prdsentent deux ddcrochements 32 ^ leurs extr^mit^s, correspondant h la 

15 dimension des cdt^s longitudinaux des saillies 14, ces d^crochements 6tant 
relids entre eux, longitudinalement, par deux bords droits 34 en saillie I'un 
vers Tautre et, transversaiement, par des but6e3 36, de telle sorte que les 
saillies 14 de la face sup^rleure 12 d'un 6l6m6nt 10 pulssent venir se placer 
et se positionner exactement dans les logements d^finis par les cdtds 32 et 

20 34 et les but^es 36 des bords tnfdrieurs de la cavity 30 d'un autre dldment. 

Les dldments selon I'invention sont places bout h bout et les uns sur les 
autres de la fagon representee par les figures 4 et 5, pour former un mur 
droit. 

La partie de mur representee en figure 4 comprend trois rangdes 
25 d*eiements 10 places bout h bout, en etant tous orientds dans la m6me 
direction, les elements d*une rang^e etant ddcalds d'une demi-longueur par 
rapport aux elements des rangdes adjacentes. 

Les elements 10 destines h constituer une rangde sont posds directe- 
ment sur les Elements 10 de la rangde infdrieure, sans interposition d'un 
30 joint. Lorsqu'une rangde est terminde, on verse un produit liquide de 
scellement, tel qu'un plStre trfes liquide, dans les rainures verticales 22 des 
dxtrdmitds des dldments de cette rangde. Ce piStre liquide, versd dans une 
rainure verticale 22, gagne i'intdrleur de la cavitd 30 de cet element par la 
35 rainure 24 de sa face infdrieure 26 et vient recouvrir les saillies 14 des 
elements correspondents de la rangde infdrieure. Le pl^tre liquide versd 
dans la rainure verticale 22 passe dgalement par la rainure horizontale 28 de 
reidment situd au m§me niveau et centre laquelle est appliqude la face 
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d'extrdmit§ 20 du premier 6l6ment. Aprhs une premiere passe oCr ran rempilt 
les rainures verticales^ 22 des ^Mments d'une rang^e, on peut- ef fectuer une 
deuxr&me passe pour remplir compl^tement ces rainures, le- plStre vers^ Idrs 
de la premiere passe ayant rempll partiellement les cavit^s 30 des 61^ments, 

5 La liaison obtenue entre les ^l^ments est extr§ment solide car le piatre 
de scellementy en faisant sa prise, se lie de. fagon trhs intime au piatre 
constituant les ^l^ments 10. 

Les 61^ments 10 selon T invention peuvent bien entendu Stre mont& h 
angle droit les uns par rapport aux autres, lorsqu'on arrive k un angle de la 

10 construction.^ 

Par ailleurs, en fabriquant des 41^ments 10 ouverts St leurs extremit^s 
longitudinales, on peut former des chalneaux ou utiliser ces dl^ments comme 
coff rages perdus. d'une poutre. 

Le procdd^ selon I'invention s'applique k tous les Itants hydrauliques 
15 ((Diatres, ciments, chaux). Si le liant n'a. pas un taux d'expansion suffisant 
pendant son hydratation, on lui ajoute un agent expansif qui agit soit en 
combinaison avec le liant hydraulique, soit ind^pendamment de ce dernier, 
pour r^aliser une expansion en presence d'eau pendant le moulage sous 
pressidn du melange, ce qui permet d'obtenir un prpduit moulS dont les 
20 caract^ristiques mdcaniques sont fortement am^lior^es. 

De tels agents expansif s sont bien connus de Thomme du metier. Pour les 
ciments, on peut. utiliser par example le sel de Cahdelot (suifo*aluminate de 
calcium), ou des silicates de calcium. Pour le pl§tre, on peut utiliser du 
gypse, qui est aussi un acc^li^rateur de prise^ 
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1) Proc^d^ de fabrication d'un ^l^ment de construction h base d'un liant 
hydraulique, en particulier de plStre, caract6ris6 en ce qu41 consiste h 
m§Ianger h sec du pldtre et una charge granuiaire inerte telle que du sable^ 
h humidier ce mdlange en y ajoutant une quantity d'eau sensiblement ^gale 

5 ou I^g^rement sup^rieure h la quantity d'eau n^cessatre h i'hydratation du 
piatre, ou suffisante pour obtenir la compacit^ maximale du melange pour 
une ^nergie de compression donn^e, h piacer immddiatement le melange 
humide dans un moule et h le comprimer dans le moule pendant une dur^e 
pr^d^termin^e pendant laquelle se produisent I'hydratation du pl§tre et une 

10 densification du rdseau cristailin resultant de I'hydratation, puis h sortir du 
moule i'^i^ment ainsi obtenu* 

2) Proc^d^ selon la revendication 1, caractdris^ en ce qu'il consiste, 
apres d^mouiage, h utiliser immddiatement l'61^ment obtenu pour former 
une construction. 

15 3) Procddd selon la revendication 1 ou 2, caract^ris^ en ce qu'on 
comprime le melange humide dans le moule dans deux directions oppos^es. 

4) Proc^d^ selon I'une des revendications 1^3, caract^risd en ce que le 
melange h sec comprend environ de 15 ^ 40 % en poids de pl§tre. 

5) Proc6d§ selon Tune des revendications 1^4, caract^risd en ce que la 
20 granulom^trie de la charge inerte est inf^rieure & 15 - 20 mm environ, 

6) Proc^d^ selon la revendication 5, caractdris^ en ce que cette 
granulomdtrie est inf^rieure h 3 mm environ. 

7) Proc^d^ selon I'une des revendications prdcddentes, caracteris^ en ce 
que le melange humidifid comprend environ 20 h 25 parties d'eau en poids 

25 pour 100 parties de pl§tre, 

8) Proc^d^ selon I'une des revendications pr^c^dentes, caract^rise en ce 
que ia dur^e de la compression dans le moule est comprise entre 2 et 4 
minutes environ pour une temperature ambiante de Tordre de 20 h 40 °C. 

9) Precede selon I'une des revendications pr^c^dentes, caract^ris^ en ce 
30 que I'on remplace le plStre par un autre liant hydraulique tel que le ciment 

ou la chaux, auquel on ajoute un agent expansif r^alisant une expansion dans 
le melange en presence d'eau. 

10) Element de construction se pr^sentant sous la forme d'un bloc 
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parall^ldplpddique creux et obtenu par execution du proc^d^ selon Pune des 
revendications 1^ 9, daract$ris6 en qua sa face sup^rieure*(12) comprend * 
des saiUIes (14) de posttionnement et d'alignement longitudinal et transver- 
sal, et sa face Inf^rieure (26) comprend des cavit^s (30) destines h recevoir 
5 les saiUies (14) de la face sup^rieure d^un dl^ment Identique, ainsi que des 
canaux (24, 28) de passage d'un produit de scellement, qui communiquent 
avec les cavitds (30) pr^cit^ es* 

11) Element selon la revendlcation IQ, caract^ris^ en ce qu'il comprend, 
h Tune de seg extr^mit^s (20), une. rainure verticale (22) de coulee d'un 

10 produit de scellement, qui d^bouehe h son extr§mit^ inf^rieure dans un canal 
(24)pr^cit^. 

12) Proc^dS de construction h partir des ^I^ments selon Tensemble des 
revendications 10 et 11, caract^ris^ en ce qu'il consiste k placer les 
^l^ments (10) bout h bout et les uns sur les autres, en les orientant dans une 

15 m§me direction, les ^Idments (10) d'une, rang^e etant d^cal^s d'une deml- 
longueur par rapport aux ^Mments. d'une rangde adjacenfce et, apr§s avoir 
form^ une rangde, h verser dans les rainures verticales (22) des extr^mit^s 
des ^Mments (IQ) un produit de scellement liquide, h base du liant 
- hydraulique cohstituant les dWments. 
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